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Phone: +49 911-5691-515 - Fax: +49 911-5691-699
Mail: vertrieb.spi@gmn.de

Offizielle GMN Vertretung:

o116

Ol-Luft-Schmiergerat
PRELUB GP

o116



Ol-Luft-Schmiergerat
PRELUB GP

Das Ol-Luft-Schmiergerat PRELUB GP ist optimal auf die Ver-
wendung fiir GMN Maschinenspindeln abgestimmt.

Nach einem einmal zu definierenden Vorschmierzyklus schal-
tet das Gerat automatisch in den Normalschmierzyklus. Da-
durch wird garantiert, dass vor Freigabe der Spindeln zum
Betrieb, die Hochprazisionskugellager von Beginn an ausrei-
chend mit Ol versorgt sind. Zur Sicherstellung der kontinuier-
lichen Olversorgung der Lager wihrend des Betriebes, ist die
optische Fiillstandskontrolle des Schmierstoffbehdlters ein
geeignetes Mittel.

Uber einen oder mehrere Mischverteiler kdnnen bis zu vier
Schmierstellen und damit zwei Spindeln mit je zwei Anschliis-
sen versorgt werden. Die Schmiermittelleitungen sollten waa-
gerecht oder leicht geneigt verlegt werden.

Fuir die Schmierung der Spindellager werden gefilterte Ole mit
reibungs- und verschleiBmindernden Zusatzen empfohlen. Die
genauen Spezifikationen kénnen, ebenso wie die Festlegun-
gen von Zykluszeiten und Arbeitsdriicken, der Bedienungsan-
leitung entnommen werden.

Geratetypen
+ PRELUB GP 2 (Standard)

2 Schmierstellenanschlisse
- PRELUB GP 4

4 Schmierstellenanschliisse

- PRELUBGP O
fiir externe Mischverteiler
(max. 4 Schmierstellen-
anschliisse)
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4-fach Mischverteiler (GP 0)

Vorteile

Das Ol-Luft-Schmiergerit PRELUB GP bietet dem Nutzer be-
achtlich Vorteile:

+ Modularer Aufbau
= Steuerung und mechanischer Teil getrennt
+ Schmierzyklus-Unterbrechung bei Spindelstillstand
= Einsparung von Schmierstoff
« Frei sichtbarer und von aussen befiillbarer Schmierstoff-

behalter aus klarem Kunststoff
= Unmittelbare optische Fillstandskontrolle

+ Spannungsbereich 90 ... 260 V AC
= Uberall auf der Welt einsetzbar

+ Elektronische Steuerung mit Display
= Schnelles Einstellen der Parameter durch einfache Menii-
fihrung (Klartextdarstellung)
+ WahIimadglichkeit der Meniisprache (DE, ENG, ES, FR, IT, JP,CN)
= International verstandlich
+ Anschluss der Steuerung an PC moglich
= Ubersichtliche Bildschirmdarstellung der Mendistruktur
- Freigabe-, Fiillstandssignal
= Sicherer Betrieb

* Farbe:

Ausstattung

* Druckluftfilter/-regler mit Manometer:

Filtereinheit 5 um

* Freigabemeldung fiir die Maschinensteuerung nach

Kontrolle von:

- Olstand

- Oldruckaufbau und -abbau
- Luftdruck

- Vorschmierzyklus

» Timer:

Anpassung der Zykluszeit an Olviskositat und Spindeldaten

+ Schmierstellenanschliisse:

fur PVC-Rohr 6 x 1

* Netzspannung:

90 ...260 V AC,50/60 Hz

« Luftversorgung G 1/4“:

Pmin = 5 bar, pmax = 10 bar

- Steckeranschluss flir Energie- und Signaliibertragung

+ Abmessungen:

ca.489x432x222mm (Bx HxT);
Schutzart IP 55

www.gmn.de

Zubehor

Fiir die Montage erforderliche Zubehérteile, wie z. B. Schmier-
mittelschlauche, Hydraulik- und Luftschlauche, Kontrollmano-
meter und gefiltertes Schmier6l sind bei GMN erhaltlich.

Ablauf der Vorschmierung
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Normalschmierzyklus

Vorschmierzyklus ‘|A
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inschalten des Schmiergerdtes
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Die Dauer der Vorschmierung ist abhangig von der Lange der
angeschlossenen Schmierleitungen.
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Made in Germany

Technische linderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten. Stand 10/2013.






