


Hochgeschwindigkeitsspindeln für manuellen Werkzeug-
wechsel (nach Katalog 2508)

Spindeltyp HV-X HV-P

Spindelhülse-Ø ≥ 120 mm ≥ 120 mm

Drehzahl ≤ 75.000 min-1 ≤ 60.000 min-1

Werkzeug-
schnittstelle

GMN Schleifdorn-
aufnahme

HSK-C25 ... C100

Kundenspezifische Spindeln für große Schleifschleifen

Drehzahl ≤ 18.000 min-1

Werkzeug-
schnittstelle

Kundenspezifische Schleifscheiben-
aufnahme oder HSK ≤ C160

Option Automatisches Auswuchsystem
und AE-Sensor

Hochgeschwindigkeitsspindeln für automatischen
Werkzeugwechsel mit kundenspezifischem Gehäusedesign
(siehe auch Katalog 2505)

Drehzahl ≤ 75.000 min-1

Werkzeug-
schnittstelle

HSK-25 ... HSK-125 oder PSC 32 ... 100

Leistung ≤ 150 kW

Drehmoment ≤ 850 Nm

Option Wellenarretierung für Drehbearbei-
tungen


