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GMN PRELUB GP PLUS

Features

Das neu entwickelte Ol-Luft-Schmiergerit
PRELUB GP PLUS realisiert zukunftsorien-
tierte, technische Losungen fiir ein intelli-

gentes Maschinenmanagement.

Modularer Aufbau

Steuerung und mechanischer Teil getrennt

Einsparung von Schmierstoff

Schmierzyklus-Unterbrechung bei Spindel-

stillstand

Unmittelbare, optische Fiillstandskontrolle

Frei sichtbarer und von aussen befiillbarer
Schmierstoffbehalter aus transparentem
Kunststoff

International netzstromkompatibel
Spannungsbereich 90 ... 260 V AC

Elektronische Steuerung mit Display
Schnelles Einstellen der produktions-
abhangigen Parameter durch intuitive
Menifiihrung (Klartextdarstellung)

International verstandlich
WahlImoglichkeit der Mentisprache
(DE, ENG, ES, FR, IT, JP, CN)

Einfache Kommunikation

Kompatibel mit 10-Link Schnittstelle zur
bidirektionalen Kommunikation mit der
Maschinensteuerung

Zubehor

Fiir die Montage erforderliche Zubehor-
teile, wie z. B. Schmiermittelschlauche,
Hydraulik- und Luftschlduche, Kontrollma-
nometer und gefiltertes Schmierdl sind
bei GMN erhaltlich.

Zuverlassig und optimal Schmieren

Mit dem PRELUB GP PLUS bietet GMN ein Ol-Luft-Schmiergerat der neuesten Generation,
das die maximale Leistungsabnahme von GMN-Spindeln auf modernstem technischen
Stand unterstiitzt. Das Nachfolgemodell der bewdhrten PRELUB GP Gerdte erweitert die
Funktion des Vorgangers um die smarte Steuerung IDEA-4LUB sowie ein Magnetventil
zum automatischen Entliiften und einer zweistufigen Fiillstandiiberwachung.

Wie seine Vorganger ist das neue PRELUB GP PLUS optimal auf die Verwendung fiir GMN
Maschinenspindeln abgestimmt. Nach einem einmal zu definierenden Vorschmierzyklus
schaltet das Gerat automatisch in den Normalschmierzyklus und gewahrleistet, dass die
Hochprazisionskugellager der Spindeln bereits vor der Freigabe zum Maschinenbetrieb aus-
reichend mit Ol versorgt sind. Die optische Fillstandskontrolle des Schmierstoffbehalters
ermdglicht eine unmittelbare Beobachtung der Lager-Olversorgung wihrend des Betriebs.
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Uber einen oder mehrere Mischverteiler ist die Versorgung von bis zu vier Schmierstellen
und damit zwei Spindeln mit je zwei Anschliissen moglich.

Waagerecht oder leicht geneigt verlegte Schmiermittelleitungen optimieren die kontinuierlich
erforderliche Schmierstoffzufuhr.

Fir die Spindellager-Schmierung werden gefilterte Ole mit reibungs- und verschleiRmin-
dernden Zusatzen empfohlen.

Die individuellen Spezifikationen sowie die Festlegungen von Zykluszeiten und Arbeits-
driicken beinhaltet die im Lieferumfang enthaltene Bedienungsanleitung.

Um den Anforderungen an eine vernetzte Industrie gerecht zu werden, wurde fiir das
PRELUB GP PLUS die Steuerung IDEA-4LUB (Integrierte Datenerfassung und Auswertung
fiir Schmieraggregate) entwickelt.

Die von GMN entwickelte Steuerung ermdglicht die Erfassung und Auswertung von Dat-
en wahrend des Betriebs und stellt so sicher, dass das Aggregat die Schmierung optimal
ausfiihrt.

IDEA-4LUB ist bei der Variante PRELUB GPi PLUS mit IO-Link Schnittstelle ausgefiihrt, so-
dass die Maschinensteuerung bidirektional mit dem Schmieraggregat kommunizieren
kann. Dies vereinfacht die erforderliche Kabelarchitektur erheblich und unterstiitzt eine
wechselseitige Kommunikation mit allen Maschinensteuerungen.

Cloud
& Big Data

N

Div. Sensorik
& Aktorik

Feld-Bus

SPS / PLC —

CNC —

3 Maschine-Maschine

PCU / TCU Kommunikation

— Fernwartung
Drive-Bus

DRIVE

Individuell und IloT Ready

Mit der [0-Link Schnittstelle des PRELUB GPi PLUS ldsst sich IDEA-4LUB unabhangig von
Feldbussystemen und damit universell fur alle Steuerungen einsetzen.

Moderne [O-Link Master erlauben dabei eine nahtlose Anbindung in lloT Infrastrukturen,
ohne die Performance der Steuerung zu belasten. Bei einem Spindeltausch konnen somit
einfach die neuen Schmierparameter an das Aggregat libermittelt werden und eine opti-
male Versorgung der Spindel ist sichergestellt.

www.gmn.de

Geratetypen

GMN PRELUB GP PLUS
Dateniibertragung Aggregat > Maschine
mit bindren Steuersignalen

GMN PRELUB GPi PLUS
Datenuibertragung Aggregat > Maschine
10-Link (Standard nach IEC 61131)

Beide Geratetypen sind erhaltlich als

GP4/GPi4 (Standard)
4 Schmierstellenanschliisse

oder als

GPO/GPiO
flr externe Mischverteiler
... mit 10 oder 30 mm3/Hub

Ausstattung

Druckluftfilter/-regler mit Manometer:
Filtereinheit 5 pm

Schmierstellenanschliisse:
fur PVC Rohr 6 x 1oder 4 x 1

Luftversorgung G 1/4*
pmin =5 bar, pmax = 10 bar
Smarte Steuerung:
IDEA-4LUB

Max. Vorsicherung:
6A

Steckeranschluss
fiir Energie und Signallibertragung

Netzspannung:
90 ...260 V AC, 50/60 Hz

Abmessungen:
ca. 484x432x222mm (BxHxT);

Schutzart: IP 55

Farbe:
RAL 7032 Struktur (kieselgrau);
andere Farben auf Anfrage



