GMN Datenblatt

Spindeltechnik

Drehmoment-Spindel

MERKMALE

* HSK-A 100 fiir automatischen Werkzeugwechsel + KiihImittelzufiihrung durch die Welle und das Gehaduse
* Bohrung der vorderen Lager 110 mm * Temperaturiiberwachung des 4. Lagers

* Hybridkugellager mit Fett-Dauerschmierung * Hydrodock-Spannsystem fiir automatischen

* Drehwinkelgeber Wechsel eines Winkelfraskopfes

- Sperrluft-Abdichtung

TECHNISCHE DATEN

Bezeichnung Max. Leistung Drehmoment Steifigkeit
Drehzahl S1 | $6-60% S1 \ $6-60% radial | axial
bei ... bis ... ... Drehzahl
[1/min] [kw] [Nm] [1/min] [N/pm]
HCS 280g - 6000/31 6000 31 37 850 1010 350 597 684
40 1200
P 56-60% 1000
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GMN Paul Miiller Industrie GmbH & Co. KG Phone: +49 911-5691-515 vertrieb.spi@gmn.de

AuRere Bayreuther StraRe 230 - D-9o411 Niirnberg Fax: +49 911-5691-699 www.gmn.de

Technische Z\nderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.



