Hochgeschwindigkeitsspindeln fir manuellen Werkzeugwechsel

UHS 100 - 120000/3.5
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Es gelten die aktuell im Internet zur Verfiigung gestellten Daten.
Weitere und detaillierte Angaben im GMN Katalog 2508.

Technische Daten

Spindelhtlse-g A [mm]

radial G [N/pm]

Drehmoment Msee00s  [NM]

... bei Drehzahl n [min]

Strom Is6-609% [Al

Elektrischer Anschluss
Steckertyp

Gerade Steckerverbindung
Winkelsteckverbindung
Festes Kabel XXm
KihImittel durch die Welle
Niederdruck (du)
Hochdruck (dh)

Sensorik
Drehwinkelgeber
Drehzahlsensor

Gehéause
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Ausgangsspannung des
Frequenzumrichters.
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UHS 100 - 120000/3.5

Lieferumfang

Spindeln der Reihe UHS sind grundsatzlich als komplettes System erhaltlich. Der
Lieferumfang beinhaltet:

- Spindel

- Frequenzumformer (inklusive Motordrossel falls erforderlich)

- Schmieraggregat

- Kabel (Spindel — Frequenzumformer) Versorgungsleitung

- Schlauchleitungen fiir die Ol-Luftschmierung

Frequenzumformer

minimiert die Erwarmung der hochdrehenden synchronen Motoren der
UHS-Reihe, die aufgrund des geringen Rotorvolumens nur begrenzte

Ubertemperaturen zulassen. (auch fiir asynchrone Motoren geeignet.)
Die erforderlichen Betriebsparameter sind bereits programmiert.

Schmieraggregat

Das elektronisch gesteuerte Schmieraggregat PRELUB ist optimal auf
Ol-Luft-geschmierte GMN Spindeln abgestimmt und ein Garant firr eine
lange Lebensdauer.

Kabel und Schlaucheinrichtung

Jeweils 5m lang.

Optional auch in Sonderlangen lieferbar. Bitte anfragen.

Zubehor

Kihlaggregate

GMN Kuhlaggregate gewahrleisten eine prazise regulierbare
Temperatur- und Mengenabgabe des Kiihimediums und erzielen
gleichbleibend niedrige Betriebstemperaturen.
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